
------------------------  FORNO RIATTIVATORE  A NASTRO
 MODELLO 5043

---------------------------

                                                                           
SATURN  ha creato questo forno per riattivare colle.La sua tecnologia infrarossi permette di riattivare i collanti
 in pochi secondi. Il piano dotato di un nastro di trasporto da 180 mm di larghezza  e di lunghezza totale  di circa

 600 mm . La potenza degl’infrarossi e la velocità  del tappeto sono regolabili tramite 2  potenziometri per la 
gestione  dei tempi di riattivazione.La procedura semiautomatica permette di inserire i particolari da riattivare 

inserendoli in entrata del forno e di ricuperarli in uscita . Il dispositivo è dotato anche di un selettore di inversione
 di marcia che garantisce flessibilità permettendo di far girare il nastro in senso orario o antiorario . Due paratie in 

entrata e in uscita regolabili in altezza da 10 a 100 mm a seconda dello spessore dei pezzi da riattivare.
  

                                              
  Caratteristiche Tecniche

     
    Mod. 5043    Alimentazione 220Volt monofase - Potenza termica 380 watt – Temperatura max. 250°C 
Controllo elettronico regolazione intensità lampada infrarossi e regolazione velocità nastro da 3 a 160 mm/secondo 
            Nastro180 x 600 mm – Altezza 100 mm .Misure ingombro : 650 x 350 x 520 cm    Peso : 16 kg
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------------------------

REACTIVATE CONVEYOR OVEN
INFRARED MODEL 5043

------------------------

                                                                      

SATURN has created this oven to reactivate glues. Its infrared technology allows you to reactivate glues in a few
seconds. The surface is equipped with a conveyor belt 180 mm wide and a total length of about 600 mm. The power
of the infrared rays and the speed of the belt are adjustable via 2 potentiometers for managing the reactivation times.
The semi-automatic procedure allows you to insert the parts to be reactivated by inserting them at the entrance of the

oven and recovering them at the exit. The device is also equipped with a reverse gear selector that guarantees
flexibility by allowing the belt to be turned clockwise or counterclockwise. Two entry and exit bulkheads adjustable in

height from 10 to 100 mm depending on the thickness of the pieces to be reactivated. 

Technical Features
   Mod. 5043 Power supply 220 Volt single phase - Thermal power 380 watts - Max. temperature 250°C Electronic
control of infrared lamp intensity regulation and belt speed regulation from 3 to 160 mm/second  – max height 100

mm  –Tape conveyor 180 x 600 mm .Overall dimensions: 650 x 350 x 520 cm Weight: 16 kg 
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